6331-28D AGO-11

ELECTROL PROGRAMADOR DE ENCENDIDO

SRL. Mod. 6331-D
DIMENSIONES E INSTALACION APLICACION
Conector a enchufe Modulo programador de encendido y supervisor de llama para
estandar de 11 pernos. 96’85;2 quemadores a gas equipados con varilla detectora por
48 4—f |— ionizacion.
dFE :é_ El médulo incluye los circuitos de temporizacion, supervision de
QRN 1 | | la operacién y la electrénica para el detector de llama, que
8CH,S“,‘,A I incluye un circuito de autoverificacion. El zécalo, la varilla
OQUEM 2 I detectora y el transformador de chispa, valvulas, etc. no estan
OFALLA =] [ incluidos en el suministro.
96 —] I
= : | En combinacién con nuestro controlador de nivel de agua
| : modelo 6334-AB se logra un conjunto eficaz y modular para el
ORESET W control total de pequefias calderas.
e FUNCIONAMIENTO
Abrazadera modelo 6033-10 para montar sobre Cuando el médulo sea alimentado por los bornes 2 y 10, realizara
caladura de 92,5 x 45,5 en el frente del tablero una prueba interna del mismo. Luego se conectaré el

Transformador de Chispay el 1° Quemador. Unos segundos
después de detectarse la llama, se conectara el 2° Quemador, y
posteriormente se desconectara el Transformador de Chispa. Si
el primer intento de encendido fallase, en los modelos con
reencendido automatico (ver codigo del producto), éste se
repetira después de un tiempo de espera para que se evaclen
los gases no quemados.

El médulo de control se colocara en el tablero eléctrico de la
caldera. Se recomienda que el cableado de cargas
inductivas no pase a menos de 5cm. del médulo ni forme
una espira alrededor de este.

Utilizar fusibles o interruptor termomagnético de 2 Amp. para
la proteccion de los relés del médulo en caso de
cortocircuito en el cableado. Verifique que la polaridad de
los cables de alimentacion sea la indicada. Errores de
conexionado deterioraran al médulo.

Si durante el funcionamiento normal dejase de detectar la llama,
el médulo entrard en condicién de Falla y se desconectaran los
Quemadores y el Transformador de Chispa. Sera necesario
interrumpir la alimentacién al mismo durante al menos 15
segundos para que se evacuen los gases no quemados y
reconectarlo nuevamente para iniciar otro ciclo. La desconexion
de la varilla detectora o la puesta a tierra de la misma sera
detectada como falta de llama.

No olvide efectuar la puesta a tierra de todas las partes
metalicas de la instalacién, y de respetar todas las
reglamentaciones sobre Seguridad Eléctrica vigentes en el
lugar de la instalacion.

En aplicaciones tipicas puede utilizarse el esquema de
conexionado basico indicado abajo.
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ESPECIFICACIONES
Alimentacion: 185...230 V- 50 Hz INDICADORES LUMINOSOS
Contactos: 2A - 220V, 50Hz con carga resistiva,
50VA - 220V con carga inductiva. QUEM 1: Primer Quemador.
Temperatura ambiente max.: 40°C CHISPA: Transformador de Chispa.
Tiempo prueba inicial: aprox. 4 seg. QUEM 2: Segundo Quemador.
Demora en la conexion del Quemador 2: aprox. 5 seg. FALLA: Falla de llama.

Tiempo aprox. entre dos autosupervisiones: 25 seg.

Tiempo en acusar falta de llama: 3 seg tip.; 8 seg max. dud g il ]
Intentos de reencendido: ver etiqueta del aparato. En caso de dudas o por otros productos consultenos en:

Pulsador de Reset: solo en los modelos 6331-D...R. www.electrolsrl.com.ar

Tiempo de espera antes del reencendido: aprox. 15seg. ®
L NIVEL - MATIC

Nos reservamos el derecho de efectuar cambios sin aviso previo.



